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RICHARDSON FRERE

ACCESSOIRES DE CHAUFFAGE CENTRAL

Eau chaude

REGULATEURS DE TIRAGE GARNITURES
DE NIVEAU D’EAU

“T  en laiton ou
en bronze bro

Vi

Ces garnitures
sont fournies
avee

bague caoutchoue
sans tringle
ni tube verre.

Filetage
26,34

Filetage : 1217

N 154

Vapeur basse pression

SOUPAPES DE SURETE PURGEURS DAl
en bronze AUTOMATIQUE.

pour radiateurs

g g

Pour pression
de 100 gr. & 1 kilo.

Sur demande,

pour pression

A N 198
jusqu'a 7 kilos. e o
N 344 Filetage : 510
\ Pouces 38 12 34 1 1 12 )
Pour tubes Millimétres 1217 /1521 12027 2634|3342 4049 sl



RICHARDSON FRrRERZL
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iMHEAY ©

PURGEURS D'AIR THERMOSTAHITyt)puseun
"SARCO"'

Types RL et DL pour base »

sian jusqu'a 1 kilo

Filetage : 12/17
Trna WL

Ces apparcils sont & méme d'smurer Tésacuntion de volumes d'air assez
importanlt qui se Wrouvent, plus spécialement au démarrage, dams des corps

de chaufle.

PURGEURS THERMOSTATIQUES
D'EAU DE CONDENSATION

Type H pour pressions de 0 a I kLilo

Le corpr en bronze est poli aux parties de raccor-
duitd L pobime ot b sibgr ot v e ot
facilement remplagables.

Le réglage définitil des apparcils thermastatiques
PR S W g .

Sefont en 521, 20 27 et 26 34, modéles d équerre.

Pour prewions plus élevées, sair page 110.
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RICHARDS SO ON FRERE

ULTIMHEAT
VIRTUAL MUSEUM

ACCESSOIRES DE CHAUFFAGE CENTRAL

VANNES

en bronze

Simple opereule — Série normale
12/17 & 50/60

Epreuve hydraulique : 12 kilos

N° 185 — Cadran de 65
PRI (T e

HYDROMETRES MANOMETRES
P

VANNES-PAPILLONS

en bronze

2027 2102 114

VANNES-PAPILLONS en bronze, & brides

T 0%,
Cachan 1105w

N- 343
MANOMETRES
ROBINETS s == == -
w an | 48|50 s5/60 65 70 75 Ba 65|90
D’HYDROMETRES trés faibles pressions —3—
[ iy U s| 40/ M4 | 60765 70 75 80 85 90 | 95 100
1217 |

sur demande

. ws 40w 1m0 120 13

105 110 120 130 | fa0 1%

0 140 150 160 170 180 180

160 170 180190 200
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R1CHARDSON F

MANOMETRES ET INDICATEURS DE VIDE
* BOURDON"*

Douille avec & pans. fletée 3 1521, pas du gaz

N 203 — Sam eebud N° 204 Avec rebord
Disméire du baitier (N*"203) 1 80, 100 ¢t 130 %,
Dismatre du boftier (N* 204) : 150 et 180 %,

Graduations normalisées : |, 2, 3, 4, 6, 10, 16 et 25 kiloa
Indicateur de vide: 0 & 76 %, de mercure

MANOM'-'TRES ETALONS SIMPLES

avec serre-joint mobile
et écrin

Diamétre du boitier : 80, 100 et 130 %
Gradumtion : 1 & 50 kiloe

MANOMETRES
DE VERIFICATION

Pour touter pressiant jurg's 2.000 Lilas
et wm’
Conntruinn avec les dipositionn générals
des manomdires N 203. main avec des
bt samitncs ume plus
é el permeitant de v
prendre pour réfdrence.

9%



RICHARDS®O

3 [
MANOMETRES " BOURD O mseon

paur hautes preasions

Douille avec 6 pans,
Bletée & 1521 pas du qaz

Graduation .
40, 60, 100, 160, 250, 300, 400,
600, 800 et 1000 kilos

Sans collerette,

duméire du baitier: 80, 100 ¢t 130 %
Avec collcrette,

dinmetre du boitier: 150 et 1807,

MANOMETRES

avec
aiguille & maxima
La peite siguille & mazima,
entrainée par | aig

s diplace devant b

o pule

La remise & zéva o'obticnt par la
s e i Vg pluse
wr le c3té de la boite, ayutéme

breseré 5.G.D.G

MANOMETRES SPECIAUX pour ammoniaque, chlore. etc.

Nous consulter.
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RICHARDSON

MANOMETRES ENREGISTREURS
"BOURDON*

A BOITE ETANCHE

Pour pressions comprises
entre | et 25 kilos par cm?

e e rrbabn
1our par 12 ou 24 heures

Dismétre du canton : 200 %,

Gradustion spleiale

witessc de rofation particulidre,
sur demande.

Graduation - | & 50 kiles, 51 & 250 kilos, 251 & 500 kiles
Mouvemeat : 12, 24 heures ou 7 jounn
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RI1ICHARDSON

ROBINETS A BOlSSEAU“““""“"

en hronze
pour manométres jusqu'a 50 kilos

N 236 N 238

N- 256 — Robine & beide de comrile avec taceard de jonesion
N 257 — Méme modde, man avec patie

N- 252 — Rabinet nmple vans bride de contrile

N- 253 anis avec patie

N 258 — donille 3 fleter

Filetage : 15 21, pas du gaz

ROBINETS A POINTEAU

pour manométres haules pressions

Moddles pour prewions jusqu's 300 kilos
Moddler pour premions jusqu's 1.000 kilos

Filetage : 15 21, pan du grz

RECOMMANDATION

ce but, il faum
on doit dtre

Un manométee ne doit par étre soumis & la chalewr. Da
le laite précéder d'un siphon oil In vapeur se condemse. Ce s
revgdl ane asene fa s En perins




RACCORDS AMORTISSEURS

en bronze, a rondelles filtrantes

Pour la protection des manométres soumis aux caups de béliar
wm subiiasant des rntialinme sappioes

”‘{F 3k

] T

N* 273 N-279
Pour pressions Pour
jusqu's 50 kilos [y—

Filctage : 15 21, jov o poe

RACCORDS ET SIPHONS

pour manometres jusqu'a 50 kilos

i

N 242

Raccord de jonction

)

Siphan U avee écrou Raccord intermédure,
. doullle i tarauder N- 281
lige fleié 1217
Sl bintre
i ecras lour ant,
Filetage : 15721, pas du gae vige filetée 8 13

1 .
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THERMOMETRES A CADR

a dilatation de liquide

avec ayatéme compensateur

)

N 261

Bride roade de 100 ®, ou raccards fletds a 15 21, 20 27 ou 26 34, par du gaz
Tube protecteur droit de 300 %, . diamétre, 15,
Diaméire des boitiers : 150, 180 et 250 *,
Graduastion : 0 & 60°, 20 & 120, 20 a 150, 20 a 200, 20 i 300




R1CHARDSON

FRERES S

PYROMETRES A CADRAN

pour mesure
des températures jusqua 700"

Appareils basén nur le principe de la dilatation des gaz

Pour indication jusqu’a 10 mtres de distance, livié normaalement
avee tube flesible de | méne.
Longueur des plengeurs : 500 ou 300 =, dismétee, 25 =
Diamétce des boitiers = 25, 150 ot 180 %,
Guaduation : 50 & 400, 500, 600 et 700
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RlCHARDSON

F R E‘ﬁ'ﬁi?c_igﬂx. 77‘

aHEAT ©

INJECTEURS " RE- STARTlNd""’" st
AUTOMATIQUES

tout bronze ou fonte et bronze
A amorcage inatantané et remise en marche automatique

Atrivée de vapeur

N"302 — A reloulement en bas

Fonctionnement cam)

entre 24500 et 12 kilos,
empérature maximum 30",

jusqu'a 4 méires,
en churge jusqu'h 40

Grandeur

Diam’ des brides fonte
Débit horwice sous 4 ke

= ——
6 | 7|8 |9

Oifice %10 |15 |15 |25 |25 |32 |32 | 40 | 40

e : —i= o Ko | -4

Hauteur totale | 180 | 230 | 230 | 275 275 | 325 | 370

iam, des brides bronze.— 65 | & | fog | 100 | 110

i *
85 | 83| 1% 196 | 136 | 19 | 14
400 | 800 | 90 |1'600|2300!3.100| 4200 6.060|7.200
Se fait également & dégagement laiéral (N- 301),
Nour recommandons d'intercaler un robinet dans la conduite de vapeur
njecieur. Le rendement diminue cn raisan de Jn température, de la pression;
que el hauteur daspiration.







