




ROBINETTERIE 
G É N É R A L E  
EAU .VAPEUR 
AC IDES. GAZ
AIR COMPRIMÉ 
P É T R O L E S  
A P P A R E I L S  
DE CONTRÔLE 
ET DE SÉCURITÉ



R I C H A R D S O N F R È R E

A C C E S S O IR E S  D E  C H A U F F A G E  C E N T R A L

E au  chaude
REGULATEURS DE TIRAGE GARN ITURES

V a p eu r basse  p ression  
S O U P A P E S  D E  S Û R E T É  P U R G E U R S  D ’A IR

«n bronze A U T O M A T IQ U E S
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R I C H A R D S O N  F R
O f

liLTiMHEAT ^
PURGEURS D’AIR THERMOSTAWjèiS"“" 

"SARCO"
T y p e s  R L  e t  D L  pour b u te  pression jusqu’à 1 kilo

Ces appareils sont à même d'assurer l’évacuation de volumes d'air assez 
importants qui se trouvent, plus spécialement au démarrage, dans des corps
de chaude.

PURGEURS THERMOSTATIQUES
D’EAU DE CONDENSATION

T y p e  H  pour pressions de 0 à 1 kilo

Ces purgeurs sont destinés à la purge de l’eau 
de condensation des canalisations, des radiateurs, ■ des 
serpentins, dans de petits réservoirs d'ébullition, de 
réchauffeurs d'eau, d'appareils de stérilisation, de cuisine, 
etc., fonctionnant à de basses ou moyennes températures. 

Le corps en bronze est poli aux parties de raccor -

facilement remplaçables.
Le réglage définitif des appareils thermostatiques 

Se font en 15 21.20.27 et 26 34. modèles d'équerre.
Pour pressions plus élevées, voir page 110.
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R I C H A R D S O N  F R È R E S

A C C E S S O IR E S  D E  C H A U F F A G E  C E N T R A L  

l| T H E R M IN D E X  A

THERMOMÈTRES

H Y D R O M È T R E S  M A N O M È T R E S

V A N N E S -P A P IL L O N S

en bronze

20/27 à 102 114

N" 342

V A N N E S -P A P IL L O N S  en bronze, à brides
N» 343

50 j 55 ! 60 65 70 75 80 85 | 90

60 | 65 70 75 1 80 85 90 95 I 100

110 120 130 140 150 160 170 180 190

160 170 180 | 190 I  200, : 105 110 1 120 130 !
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R I C H A R D S O N F. R È R E S

Manomètres et Indicateurs de Vide 
n bourdon *

Douille avec 6 pan».

N" 203 -  S.n. «bord N* 204 -  Avec «boni
Diamètre du boîtier (N°"203) : 80, 100 et 130% 
Diamètre du boîtier (N» 204) : 150 et 180 % 

Graduation, normalise. : I. 2. 3 .'4 , 6, 10, 16 et 25 kilo» 
Indicateur de vide : 0  à 76 % de mercure

M A N O M È T R E S  É T A L O N S  S IM P L E S
avec serre-joint mobile 

et écrin
Diamètre du boîtier: 80, 100 et 130% 

Graduation : I à 50 kilo»

M A N O M È T R E S  
D E  V É R IF IC A T IO N

Pour toute» pression» jusqu'à 2.000 kilo»

Comtruit» avec le» disposition» générales 
de» manomètres N" 203, mai» avec de»

grande sensibilité et permettant de les 
prendre pour référence.
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R I C H A R D S O N  F R fc;

M A N O M È T R E S  " B O U R D O N * "  »>*■>»
p o u r  h a u te s  p re s s io n s

Douille avec 6 pan», 
filetée à 15/21 pai du gaz

Graduation :

40, 60. 100, 160, 250, 300, 400, 
600, 800 et 1.000 kilo*

Sans collerette,
diamètre du boitier: 80. 100 et 130 % 

Avec collerette.
diamètre du boîtier: 150 et 160%

M A N O M È T R E S
avec

aiguille à maxima
La petite aiguille à maxima, 

entraînée par l'aiguille indicatrice, 
se déplace devant la graduation

La remise à zéro s'obtient par la

sur le côté de la boîte, système
breveté S. G . D. G.

M A N O M È T R E S  S P É C IA U X  pour ammoniaque, chlore, etc.
.Vous consulter.
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R I C H A R D S O N  F R È R E

M A N O M È T R E S  E N R E G IS T R E U R S  
» B O U R D O N "

A  B O IT E  É T A N C H E

Pour pressions comprises 
entre 1 et 25 kilos par cm*

I tour par 12 ou 24 heures

Diamètre du carton : 200 *.

Graduation spéciale

vitesse de rotation particulière, 
sur demande.

A  C Y L IN D R E

Graduation : I à 50 kilos. 51 à 250 kilos. 251 à 500 kilos 
Mouvement : 12, 24 heures ou 7 jours
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R I C H A R D S O N  F R  | ? J i .  V -  H '  •

ULTiMHEAT ®

R O B IN E T S  A  B O I S S E À '0 “*l,K” ,u"
en bronze

pour manomètres jusqu’à 50 kilos

—

N” 256 N 258

N 256 — Robinet à bride de contrôle avec raccord de jonction 
N ’ 257 — Même modèle, mais avec patte 
N" 252 — Robinet simple sans bride de contrôle 
N ' 253 — Même modèle, mais avec patte 
N" 258 — Robinet droit, douille à fileter

Filetage : 15/21, pas du gaz

R O B I N E T S  A  P O I N T E A U
pour manomètres hautes pressions

Modèles pour pressions jusqu'à 300 kilos 
Modèles pour pressions jusqu'à 1.000 kilos 

Filetage: 15 21, pas du gaz

RECOM M ANDATION

Un manomètre ne doit pas être soumis à la chaleur. Dans ce but, il faut 
le (aire précéder d'un siphon où la vapeur se condense. Ce siphon doit être
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R I C H A R D S O N  F R È R E S

R A C C O R D S  A M O R T IS S E U R S
en bronze, à rondelles filtrantes

Pour la protection des manomètres soumis aux coups de bélier

ri
Y
N' 279 

Pour

Filetage : 15 21.

R A C C O R D S  E T  S I P H O N S
pour manomètres jusqu’à 50 kilos

g

N" 242
Raccord de jonction

U §
Siphon U avec écrou 

tige filetée 12 17

Raccord intermédiaire, 
douille à tarauder

Filetage : 15/21, pas du gac

N- 251

'd g c T lH é e T lT '



ULTiMHEAT 0

t h e r m o m è t r e s  a  c a d r 'S H T ““" " "
à  d ila ta t io n  d e  liq u id e  

a v e c  sy s tè m e  c o m p e n s a te u r

R I C H A R D S O N  F R

N" 261

Bride ronde de 100 \  ou raccord» fileté» à 15 21, 20 27 ou 26 34, pa» du gaz 
Tube protecteur droit de 300 V ; diamètre, 15*.

Diamètre de» boîtier» : 150. 180 et 250*.
Graduation : 0 à 60', 20 à 120 . 20 à 150 . 20 à 200 , 20 à 300
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P Y R O M È T R E S  A  C A D R A N
pour mesure

des températures jusqu’à 700°
Appareils basés sur le principe de la dilatation des gaz

R I C H A R D S O N  F R È R E S

Pour indication jusqu'à 10 métrés de distance, livré normalement 
avec tube flexible de I métré.

Longueur des plongeurs : 500 ou 300 % ; diamètre, 25 % 
Diamètre des boîtiers : 125. 150 et 180% 
Graduation : 50 à 400'. 500. 600 et 700
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R I C H A R D S O N  F R E ««£¿35». m......................................j-HUEZ_y
ULTirVIHEAT a

IN JE C T E U R S  " R E -S T A R T IN (Ï ,I|tualmuseu*
AUTOMATIQUES

to u t  b ro n z e  o u  fo n te  e t  b ro n z e  
à  a m o rç a g e  in s ta n ta n é  e t  re m is e  e n  m a rc h e  a u to m a tiq u e

N° 302 — A refoulement en bat

Fonctionnement compris entre 2“ 500 et 12 kilos, aspiration jusqu'à 4 mètres, 
température maximum 30', en charge jusqu'à 40’

Se fait également à dégagement latéral (N” 301).
Nous recommandons d'intercaler un robinet dans la conduite de vapeur 

avant l'injecteur. Le rendement diminue en raison de la température, de la pression, 
ainsi que de la hauteur d'aspiration.
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